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The effect of carbon addition on the general corrosion behavior of high-chromium cast iron (HCCI) was

studied by a scanning electron microscope with energy dispersive spectroscopy (SEM-EDS) or electron

back-scattered diffraction (EBSD), or electrochemical polarization techniques in 0.1 mol dm-3 H
2
SO

4
 +

0.05 mol dm-3 HCl at room temperature. The addition of 2.1-2.8 wt% carbon to HCCI increased the frac-

tion of eutectic austenite and eutectic carbide phases, while that of HCCI decreased the fraction of the pri-

mary austenitic phase. Potentiostatic polarization of the HCCI at -0.35 V
SSCE

 or 0.0 V
SSCE

 resulted in

preferential general corrosion of the primary austenitic or eutectic austenitic phases, respectively. The

decrease in corrosion current density and the shift in noble corrosion potential direction with increasing

carbon content in the HCCI indicated that the fraction and the chemical composition of austenitic (primary

and eutectic) and carbide phases were strongly related to the general corrosion behavior of the HCCI.
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1. 서론 

고크롬 주철은 2.0 wt% ~ 3.0 wt%의 탄소(C)와 14.0 wt%

~ 28.0 wt%의 크롬(Cr)을 주요 합금원소로 첨가한 주철

중에 하나이다. 스테인리스강보다는 높은 C 함량에 의

해 내마모성 등의 기계적 성질에 차이가 있으며 주철에

비해서는 높은 Cr 함량으로 부식 저항성이 크기 때문에

내마모성과 내식성이 필요한 압연 롤, 금형, 화력발전소

탈황 설비의 슬러리 펌프 등에 사용된다 [1-5].

고크롬 주철은 Cr 함량에 따라 class II (B, C; 14 ~

18 wt%), (D, E; 18 ~ 23 wt%), class III (A; 23 ~ 28

wt%) 로 구분되고 C 함량에 따라 아공정, 공정, 과공정

의 미세조직을 가진다고 한다 [4,6-8]. 화력발전소의 탈

황 설비에 쓰이는 슬러리 펌프 등은 고크롬 주철 중에

서도 높은 부식 저항성이 필요하므로 주로 class III의

27 wt% Cr을 포함한 고크롬 주철로 제조하는 경우가

많다 [3]. 보통 3 wt% 미만의 C 함량을 가진 아공정 고

크롬 주철은 수지(dendritic)의 초정 오스테나이트 상, 공

정 반응에 의한 공정 오스테나이트와 공정 탄화물(주로

M
7
C

3
)로 이루어져 있다고 한다 [4]. 반면에 과공정 고크

롬 주철은 초정 탄화물이 생성되고 공정 반응에 의한

공정 오스테나이트와 공정 탄화물(주로 M
7
C

3
)의 미세조

직을 가진다고 한다 [9]. 고크롬 주철의 탄화물 상은 재

료의 경도 값을 높이고 마모 저항성을 향상시키며 [10]

오스테나이트 상은 탄화물 상을 지지하는 역할을 하여

인성 값의 증가에 영향을 준다고 한다 [11]. 이렇듯, 탄

화물과 오스테나이트 상의 분율 등은 고크롬 주철의 물
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성에 영향을 주는 중요한 요소이다.

고크롬 주철의 주요 합금원소 중 하나인 C는 그 함

량에 따라 탄화물과 오스테나이트 상의 분율 등에 영향

을 주어 고크롬 주철의 기계적 성질 또는 부식 저항성

과 밀접한 관계가 있을 것이다. 부식 저항성의 측면에

서는 일반적으로 탄화물은 합금에서 기지 금속에 비해

국부적인 음극 영역으로 작용할 수 있기 때문에 기지

금속 또는 탄화물과 기지 금속의 계면에서 양극 반응을

가속화시킬 수 있다. 이는 재료의 부식 저항성을 저하

시키는 요인 중 하나이다. 하지만, 아직까지 아공정 고

크롬 주철의 부식 저항성에 영향을 미치는 C 함량의 영

향에 대해서는 밝혀진 바가 없다. 고크롬 주철의 부식

거동은 고크롬 주철의 부식 파손 등에 밀접한 관계가

있기 때문에 중요하다고 생각한다. 본 연구는 슬러리 펌

프 등이 사용되는 강산-염화물 환경에서 27 wt%의 Cr

이 포함된 class III 아공정 고크롬 주철의 C 함량에 의

한 전면 부식 거동에 대하여 알아보고자 한다.

2. 실험

2.1 시편 준비

탄소 함량을 2.1에서 2.8 wt% 로 설계한 뒤 고주파 유

도로에서 대기 용해하여 지름 13 mm 길이 100 mm의

시편을 제조하였다. 시편의 화학 조성은 Table 1에 나

타냈다. 시편을 약 5 mm의 두께로 절단하고 SiC 사포

#3000까지 연마한 뒤 1 µm 크기의 다이아몬드 현탁액

으로 경면 연마하였다. Murakami’s reagent (4 g

K
3
[Fe(CN)

6
] + 8 g KOH + 100 mL deionized water)에서

에칭한 뒤 광학현미경을 사용하여 미세조직을 관찰하였

다. 경면 연마 후 에칭하지 않은 시편의 표면을 주사전

자현미경(Scanning Electron Microscope, SEM; JEOL,

JSM-6510) 후방산란전자(Back-scattered Electron, BSE) 상

으로 관찰하고 에너지 분산 분광기(Energy Dispersive

Spectroscopy, EDS)로 원소 맵핑 분석을 하였다. 전자 후

방산란 회절(Electron Back-scattered Diffraction, EBSD)

분석으로 경면 연마된 고크롬 주철의 표면을 분석하였다.

2.2 전기화학적 부식 실험

전위차계(sp-200, Biologic)와 전기적으로 연결된 전기

화학 셀의 3전극은 작업 전극(고크롬주철, 표면적 1.3 cm2),

보조 전극(비정질탄소판, 표면적 18 cm2), 기준 전극(silver/

silver chloride electrode in sat. KCl, SSCE)으로 구성되

었다. 고크롬 주철 시편과 구리선을 용접하여 에폭시 레

진에 함침하고 경화시킨 뒤 SiC 사포 #600으로 연마하

여 고크롬 주철 전극을 준비하였다. 상온의 0.1 mol dm-3

H
2
SO

4
 + 0.05 mol dm-3 HCl 용액에서 600초 간 고크롬

주철 전극의 전극 전위를 측정한 뒤 1 mV s-1의 주사 속

도로 동전위 분극 실험을 하였다. 실험 용액은 탈황 설

비의 모사 용액이며 고크롬 주철의 전면 부식 거동을

파악하기 용이한 것으로 선정하였다. 또한, 경면 연마한

고크롬 주철 전극을 -0.35 V
SSCE

 또는 0.0 V
SSCE
에서 600

초 동안 정전위 분극을 한 뒤 광학현미경으로 전극 표

면을 관찰하였다.

3. 연구결과 및 고찰

3.1 미세구조

Fig. 1은 경면 연마 후 에칭한 뒤 관찰한 C 함량 차

이에 따른 고크롬 주철의 광학현미경 사진이다. 고크롬

주철에 포함된 탄소 함량에 관계없이 오스테나이트 상

과 탄화물 상으로 이루어진 미세구조이다. 과공정 고크

롬 주철의 미세조직에서 관찰되는 다각형의 수십 µm

크기의 초정 탄화물 상 [11]은 보이지 않는다. 이는 27

wt% Cr에 2.8 wt%까지 C를 첨가하면 아공정 고크롬

주철의 미세구조를 가지는 것을 추론할 수 있다. 고크

롬 주철에 C함량이 2.1 wt%에서 2.8 wt%로 증가함에

따라 오스테나이트 상의 비율이 감소하고 탄화물 상의

분율이 증가하는 것처럼 판단된다.

Fig. 2는 경면 연마 후 에칭하지 않은 고크롬 주철의

표면을 SEM-BSE로 관찰한 사진과 EDS 원소 맵핑 사

진이다. BSE 사진에서 상대적으로 어두운 부분과 상대

적으로 밝은 부분을 관찰할 수 있다. 상대적으로 어두

운 부분은 주로 C, Cr의 농도가 높고 상대적으로 밝은

부분은 Fe의 농도가 높다. 이를 통해 BSE 사진에서 상

대적으로 어두운 부분은 Cr탄화물 상이고 상대적으로

밝은 부분은 기지의 오스테나이트 상일 것으로 생각된다.

Fig. 3은 경면 연마 후 EBSD로 분석한 고크롬 주철

의 phase map 사진이다. 연두색의 상은 FCC, 노란색 상

Table 1. Chemical compositions of high chromium cast irons (wt%)

C Si Mn Ni Cr Mo Fe

2.13 0.71 0.67 0.89 27.00 0.86 Bal.

2.43 0.68 0.70 0.86 27.06 0.85 Bal.

2.78 0.70 0.70 0.87 27.34 0.85 Bal.



CORROSION SCIENCE AND TECHNOLOGY Vol.20 No.6, 2021 369

GENERAL CORROSION BEHAVIOR OF HIGH CHROMIUM CAST IRON IN AN ACID SOLUTION

Fig. 1. Optical microscopic images of high chromium cast iron with different carbon content; (a) 2.1 wt%, (b) 2.4 wt%, and (C)
2.8 wt%

Fig. 2. Back-scattered electron images and SEM-EDS elemental mapping images of high chromium cast iron with different
carbon content; (a) 2.1 wt%, (b) 2.4 wt%, and (C) 2.8 wt%

Fig. 3. EBSD phase map images of high chromium cast iron with different carbon content; (a) 2.1 wt%, (b) 2.4 wt%, and (C)
2.8 wt%
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은 Hexagonal (M
7
C

3
), 남색 상은 Hexagonal (M

23
C

6
), 빨

간색 상은 BCC/BCT의 결정구조를 나타낸다. FCC는 오

스테나이트 상, Hexagonal은 Cr 탄화물, BCC 또는 BCT

는 페라이트 혹은 마텐자이트 상으로 판단된다. 탄소 함

량에 관계없이 고크롬 주철의 미세조직은 수지(dendritic)

의 초정 오스테나이트 상, 공정 오스테나이트 상,

hexagonal의 탄화물 상, 페라이트 또는 마텐자이트 상

등으로 이루어져 있다. 탄소 함량이 2.1 wt%에서 2.8

wt% 로 증가함에 따라 오스테나이트 상의 분율은 59.5%

에서 45.3%로 감소하고 공정 탄화물인 M
7
C

3
 상의 분율

은 37.5%에서 52.0%로 증가한다. 반면, 페라이트나 마

텐자이트 등의 분율은 C 함량에 따라 큰 차이를 보이

지 않는다(Fig. 4). 수지상의 분율은 고크롬 주철의 탄

소 함량이 증가함에 따라 감소하고 공정 오스테나이트

상의 분율은 주철에 탄소함량이 증가함에 따라 증가한

다. EBSD phase map 사진과 Fig. 2의 SEM-BSE, EDS

사진으로 BCC 와 BCT 구조를 구분하기 어렵기 때문

에 페라이트와 마텐자이트 각각의 분율로 구분하지는

않았다.

3.2 부식 거동

Fig. 5는 2.1, 2.4, 2.8 wt%의 C 함량에 따른 고크롬

주철 전극의 동전위 분극 곡선이다. 부식전위에서부터

약 0.2 V
SSCE
까지 활성-부동태 거동을 보이고 활성 영역

에서 임계 전류 밀도는 부식전위에서부터 약 -0.4 V
SSCE

또는 약 0.0 ~ 0.2 V
SSCE

 두 영역에서 확인된다. 각 영

역에서의 임계 전류 밀도를 i
c1

, i
c2

 로 나타낸다. 약 0.1

~ 0.6 V
SSCE
의 전위에서는 부동태 영역을 확인할 수 있

다. 0.6 V
SSCE

 ~ 1.1 V
SSCE

 에서는 과부동태에 의한 양극

전류의 증가를 확인할 수 있다. 활성영역에서 아공정 고

크롬 주철은 전면 부식이 일어나고 활성-부동태 천이

(active-to-passive transition)에 의해 주철 표면에 부동태

피막이 형성되는 거동을 보인다고 생각한다.

고크롬 주철에 C 함량이 증가함에 따라 부식 전위는

-0.421 V
SSCE
에서 -0.410 V

SSCE
까지 귀(noble)한 방향으로

이동하고(Fig. 6a) 부식 전류 밀도는 1.4 × 10-3 A cm-2에

서 0.6 × 10-3 A cm-2까지 감소한다(Fig. 6b). 활성 영역

에서의 임계 전류 밀도 i
c1
는 고크롬 주철에 C 함량이

증가함에 따라 감소하지만, 임계 전류 밀도 i
c2
는 주철

에 C 함량의 증가에 따라 증가한다(Fig. 6c).

Fig. 7은 탄소 함량이 다른 고크롬 주철을 -0.35 V
SSCE

또는 0.0 V
SSCE
에서 600초 동안 정전위 분극을 한 뒤 광

학현미경으로 표면을 관찰한 사진이다. 정전위 양극 분

극을 한 각각의 전위는 임계 전류 밀도 i
c1

, i
c2
에 대응하

는 전위이다. 고크롬 주철에 포함된 C의 함량에 관계없

이 i
c1
대응하는 -0.35 V

SSCE
에서 분극된 표면에서는 초정

오스테나이트 상(수지상), i
c2
대응하는 0.0 V

SSCE
에서 분

극된 표면에서는 공정 오스테나이트 상의 부식이 주로

발생하였다. 즉, i
c1
대응하는 활성 영역까지는 주로 초정

오스테나이트 상(수지 상)이, i
c2
대응하는 활성 영역에서

는 주로 공정 오스테나이트 상에서 전면 부식이 우선적

으로 일어나는 것으로 생각한다. 이것은 고크롬 주철에

탄소 함량이 증가함에 따라 초정, 공정 오스테나이트 상

의 분율과 화학 조성의 변화에 따른 영향일 것이고 Fig.

6c의 C 함량에 따른 고크롬 주철의 임계 전류밀도 i
c1

와 i
c2

 값의 변화에도 관계가 있다고 생각한다.

활성 영역에서 탄화물 상의 부식은 관찰되지 않았다.

Wang et al. 은 켈빈 탐침 힘 현미경(kelvin probe force

microscope)을 사용하여 904L 스테인리스강 입계에 형

Fig. 4. Phase fraction of austenite and chromium carbide as
a function of carbon content in high chromium cast iron

Fig. 5. Potentiodynamic polarization curves of high
chromium cast iron in 0.1 mol dm-3 H

2
SO

4
 + 0.05 mol dm-3

HCl
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성된 Cr
23

C
6
의 volta potential 이 기지의 volta potetial 보

다 귀(noble)하다고 보고했다 [12]. Fu et al.은 전기화학적

원자 힘 현미경(electochemical atomic force microscope)을

사용하여 40 wt% Cr 과 4 wt% C 조성의 과공정 고크

롬 주철의 초정 탄화물에서 음극 전류(cathodic current)

가 흐르는 것을 확인하였다 [13]. 선행 연구들의 결과로

부터 추론해 보면, 아공정 고크롬 주철에 형성된 Cr탄

화물 역시 기지보다 전기화학적으로 귀할 것으로 예측

Fig. 6. (a) corrosion potential, (b) corrosion current density, and (c) critical current density as a function of the carbon content
of high chromium cast iron calculated from the potentiodynamic polarization curves shown in Fig. 5

Fig. 7. Optical microscopic images of high chromium cast iron with fifferent carbon content after potentiostatic polarization at
(a) -0.35 V

SSCE
 or (b) 0.0 V

SSCE
 for 600 s in 0.1 mol dm-3 H

2
SO

4
 + 0.05 mol dm-3 HCl
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되어 주철의 전면 부식이 일어나는 활성 영역에서 낮은

용해 속도를 보이거나 전기화학적인 음극(cathode)으로

작용할 수 있다고 생각한다.

부동태 영역에서의 부동태 전류는 고크롬 주철에 탄소

함량이 증가함에 따라 0.4 × 10-3 A cm-2에서 2.6 × 10-3 A

cm-2까지 증가한다. 이는 고크롬 주철에 탄소 함량이 증

가함에 따라 주철 표면의 부동태 피막의 전기적 저항이

감소하는 것을 의미한다.

4. 결론

본 연구에서는 0.1 mol dm-3 H
2
SO

4
 + 0.05 mol dm-3

HCl 용액에서 탄소 함량에 따른 고크롬 주철의 전면 부

식 거동에 대하여 연구하였다. 초정, 공정 오스테나이트

상과 공정 탄화물 상으로 이루어진 미세조직의 아공정

고크롬 주철은 탄소 함량이 증가함에 따라 공정 오스테

나이트 상과 공정 탄화물 상의 분율은 증가하고 초정

오스테나이트 상의 분율은 감소하였다. 전기화학적 양

극 분극 실험 결과, 초정 오스테나이트 상 또는 공정 오

스테나이트 상에서 우선적으로 전면 부식이 일어나는

활성 영역이 있었다. 탄소 함량에 따른 임계 전류 밀도

의 크기 변화는 초정, 공정 오스테나이트 상의 분율과

조성에 영향을 받는 것으로 생각하였다.
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